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Zusammenfassung:

Die Beeintrachtigung der Funktionsfahigkeit vontuagen im Bereich der Hausinstallation
wird derzeit Uberwiegend mit den konventionellemiSaingsverfahren (partieller Austausch,
Neuinstallation) beseitigt. Als neues Verfahren dwseit einigen Jahren alternativ die
Auskleidung von Trinkwasserinstallationssystemen Markt angeboten. Die Besonderheit
dieser Verfahrens besteht darin, dass die Bescimghtlirekt am Objekt erfolgt, d.h. das
Mischen der Komponenten des Beschichtungsstoffs dasl Einbringen in das zuvor
gereinigte System geschieht unter Baustellenbedygu Aus diesem Grund sind unter dem
Gesichtspunkt des Erhaltes der Trinkwasserguteainnegen System flr diesen besonderen
Anwendungsfall spezifische, detaillierte Vorgabendie Qualifizierung des Anwenders, an
die Leistungsfahigkeit des Beschichtungsverfahreaed an die Kontrolle des
Sanierungserfolges erforderlich. In der Prifvorsthsind diese Vorgaben und die
notwendigen Malinahmen zur Qualitatssicherung ailifigef

Das Konzept und die Anforderungen der PriufvorstidWGW VP 548 werden vorgestelit.
Die Anforderungen sowie die vorgeschriebenen Pridheen und Testaufbauten werden
diskutiert.

1. Einleitung

Die Auskleidung von Trinkwasserleitungen mit Epdyadz wird verstarkt als mdogliches
Sanierungsverfahren eingesetzt. Bisher bewegténdsiartige Verfahren in einer rechtlichen
Grauzone, zudem wird vielfach die Dauerhaftigkeitadtiger Beschichtungen bezweifelt. Um
hier zum einen Anforderungen zu definieren, dieee#wuskleidung mit ausreichender
Haltbarkeit von etwa 10-15 Jahren ermdéglichen, amaeren aber insbesondere sicherstellen
sollen, dass die notwendigen Qualitatsanforderungech bei der On-site Applikation
eingehalten werden, ist die vorlaufige PrifvordthrP 548 erarbeitet worden. Dabei ist zu
beachten, dass in der Regel solche Verfahren vdarkghmen entwickelt werden, die dann
Lizenzen zur Anwendung vergeben. Das Verhaltnisewen Lizenzgeber und Lizenznehmer
ist fur die gleichbleibende Qualitdt von grofRer 8eting und daher ebenfalls geregelt.
Zulassig ist die Anwendung solcher Verfahren auhfo aus verzinktem Stahl sowie
Kupfer. Zugrunde liegt die SVGW-Vorschrift W/TPW &%die in vielen Bereichen deutlich
erweitert worden ist.

2. Aufbau der VP 548

Im Anschluss an die stets gleichen Kapitel wie Gejsbereich, normative Verweise und
Allgemeines werden zunéchst die grundlegenden Aefoingen an das Verfahren definiert.
Diese untergliedern sich in Anforderungen an dierdbfilhrung, Prifungen am
Sanierungsobijekt, Inbetriebnahme und Kennzeichnung.

Fur die Prufung ist sowohl der Nachweis der Eigndeg Sanierungsverfahren erforderlich
(Erstprifung), als auch der Nachweis des einzeltbBriernehmens hinsichtlich der
Beherrschung des Verfahrens. Bei der Einhalturgy &lhforderungen wird ein Prifzeichen
erteilt.

3. Voraussetzungen



Um ein Prufzeichen beantragen zu koénnen, sind rbedg Anforderungen vom
beantragenden Unternehmen zu erfillen. Dies teitndbesondere ein Qualitdtsmanagement
mit umfassend definiertem Inhalt sowie eine teattmesVerfahrensbeschreibung, die eben die
korrekte Ausfihrung durch Fachunternehmen vor @ittesstellt. Dabei muss sowohl der
Lizenzgeber fir das Verfahren als auch der Lizemxe fur die Verfahrenssicherheit
entsprechende  Prufungen nachweisen. Die hygienisddabedenklichkeit des
Beschichtungsmaterials ist nachzuweisen.

4. Verfahrensprufung, Erstprifung

Um den Nachweis einer den Anforderungen der Prabluift genigenden Qualitat zu
erbringen, sind zahlreiche Prifungen vorgesehenzuDwerden zunachst bei einer
zugelassenen Prufstelle zwei sogenannte Prifbaufgekaut, an denen die zu bewertenden
Verfahren durchgefihrt werden. Die Prinzipzeichrem@inden sich als Abbildung 2 und 3.

An diesen Modellinstallationen wird nun eine Samng entsprechend dem zur Prifung
angemeldeten verfahren durchgefuihrt. AnschlieBendrden aus den Prifbdumen
entsprechende Prifstiicke entnommen und den folgdPdéungen unterzogen:

Fiur den Prifbaum aus alten Rohren:
- Beurteilung der gereinigten Rohrinnenflachen

Fir den Prifbaum aus neuen Rohren:

- Beurteilung der gereinigten Rohrinnenflachen n&® B501-1:* Reinheitsgrade der
Strahlung: - Bezeichnung: Sa 1 bis Sa 3 - Anfordgrmindestens Sa 2 1/2

- Beurteilung der Beschichtung, Mindestschichtdicka 800um
- Haftfestigkeit der Beschichtung nach EN 24624- Adésung: mindestens 6 N/mim

- Porenfreiheit nach ASTM G 52 Methode A Anforderumje Beschichtung muss
vOllig porenfrei sein

- Alterungsverhalten nach eigener Anforderung

- Salzspruhnebelprifung und Unterwanderung (am besten Rohr) nach DIN
50021

- A-T-Test fur innenbeschichtete Rohrleitungen siehbiljung
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Abbildung 1: Prifung der Bestandigkeit in Warmwalkstingen. Dabei wird das
beschichtete Rohr von innen mit Trinkwasser der Jenatur 60 °C beaufschlagt und von
aulBen mit Wasser von 30 °C gekuhlt. Ein Prifzyldaghélt 16 Stunden Betrieb sowie 8
Stunden Stillstand, insgesamt 42 Zyklen. Gepruftwiie Haftung der Beschichtung auf der
Rohrinnenseite.

Fur die Erteilung des Prifzeichens an einen Veefadentwickler ist das Bestehen all dieser
Vorschriften erforderlich.

5. Prufung des Anwenders

Die Priufung jedes Anwenders erfolgt durch die Bedwing eines Prufbaums nach Abbildung
2, hierbei sind die Anforderungen an die ReiniguBgschichtung und Porenfreiheit aus 4. zu
erfullen.

6. Uberwachungsprifungen

Um gleichbleibende Qualitat zu gewahrleisten, isteeUberwachung der Verfahren
vorgeschrieben. Diese gliedert sich in Eigen- umenfetberwachung des Verfahren, hier
wiederum unterteilt bezlglich des Lizenzgebers udeds Lizenznehmers. In der
Eigentuberwachung des Lizenzgebers ist die Qud&adatsolle des Beschichtungsmittels
geregelt, Die Ausfuhrung wird unter Fremduberwadhwgepruft und jahrlich fir jedes
anwendende Unternehmen wiederholt. Kurzfristige d&ibaolungsprifung, insbesondere bei
dem Verdacht mangelhafter Ausfiihrung, sind jedemeéglich

7. Zusammenfassung

Die vorliegende VP 548 regelt die dauerhafte, hyigeh und technisch einwandfreie
Auskleidung von Trinkwasserinstallationen mit Eptharz und definiert die dazu
erforderlichen Prufungen. Diese gehen Uber dieundgliegende SVGW-Vorschrift hinaus,
insbesondere bezuglich des Nachweises der Reinigum@lten, inkrustierten Rohrleitungen
sowie der Beanspruchung im Warmwasser. Die Dedimitals vorlaufige Prufvorschrift
ermoglicht es, erforderlichenfalls weitere Anpaggm dieser Vorschrift ohne gréf3eren
Aufwand vorzunehmen, dies ist im Wesentlichen daggrindet, dass Langzeiterfahrungen
aufgrund der relativ neuen Verfahren bisher fehlen.
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Abbildung 2: Prifbaum aus alten Rohren
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Abbildung 3: Prifbaum aus neuen Rohren
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